GININNVIVAN

CASA FUNDADA EN 1934

e Wiy

oA
FER e
ol (ANAE
& >
\ e

-

AERQMALITICA, AERJESPACIAL ¥ DEFEMSA,

G-300

MAQUINA DE HACER AGUJEROS A LAS CORREAS
BELT PUNCHING MACHINE
C E MACHINE A PERFORER LES COURROTES

GLILMIAY

recomococy .. A0 CostaVasca, § - Telf. 96 - 695 50 50 (6 Iineas} Fax: 96 - 537 34 12 gilmo@gilmaey - wwwoilmaey 03610 PETRER - SPAIN




MAQUINA DE HACER AGUJEROS A LAS CORREAS
MODELO G-300

CARACTERISTICAS

— Debido a su robustez y sencilla construccién, se ha conseguido en ésta maquina dos objetivos, precision y la ausencia ca-
si total de mantenimiento.

— Normalmente va equipada con cinco agujas que pueden variar en su diametro segun necesidad (de¢ 1 mm.a@ 3mm.)las
agujas de perforar son recambiables e independientes.

— La cantidad de agujeros normalizada es de Cinco, aunque éstos se pueden modificar siempre que no sobrepasen la dis-
tancia entre el primero y el altimo de 40 mm.

— Tope regulable para los distintos largos de correas.

— Guias extensibles para centrar la correa, pudiéndose perforar anchos de 5a 40 mm.

— Regulacién de profundidad de las agujas de perforar.

IMPORTANTE: Nos reservamos el derecho de cualquier innovacion.

BELT PUNCHING MACHINE
MODEL G-300

FEATURES

— Due to its strength and simple construction, two objectives have been achieved in this machine: accuracy and next to no
maintenance.

— It is usually furnished with five needles capable of variation in their diameter as per requirement (from¢ 1 mm.to¢ 3
mm.). The punching needles are replaceable and independent.

— The standardized quantity of holes is Five, although this may be modified whenever the distance of 40 mm. between the
first hole and the last one is not exceed.

— Adjustable limit as per the different belt lengths.

— Extensible guides to centre the belt, being possible to punch widths from 5to 40 mm.

— Depth adjustment of the punching needles.

IMPORTANT: We reserve the right on any innovation.

MACHINE A PERFORER LES COURROTES

MODELE G-300
CARACTERISTIQUES

— Par sarobustesse et sa simplicité de construction deux objectifs ont eté obtenus: précision de travail et eliminer presque
la totalité de la maintenance.

— Normalement la machine est equipée de cing aiguilles qui peuvent varier dans son diametre selon besoin. (de¢ 1mm.a¢
3 mm.). Les aiguilles a perforer son rechangables et indépendantes.

— Laquantité de trous normalisés est de cing, quoique il peuvent étre modifiées toujours qu’ils ne depassent pas la distance
de 40 mm. entre le premier et le dernier trou.

— Butée régulable pour les differents largeur de courroie.

— Guides extensibles pour centrer les courroies, pouvant perforer largeurs de 5 4 40 mm.

— Régulation de la profondeur des aiguilles a perforer.

IMPORTANT: Nous nous reservons le droit sur toute innovation.

PESOS Y MEDIDAS / WEIGHTS AND MEASUREMENTS / POIDS ET DIMENSIONS

Peso neto cabeza solamente Net weight head only Poids net de la téte seulement 12 Kg.
Peso neto con bancada Net weight head on stand Poids net avec table 27 Kg.
Medidas de la cabeza Head measures Dimensions de la téte 310 x 370 x 140 mm.
Medidas con bancada Head on stand measures Dimensions de la table 1.118 x 620 x 525 mm.
Peso bruto Gross W. Poids brut 56 Kg.

Medidas embalaje con bancada Head on stand packing measures Dimensions d'emballage de la table 120 x 67 x 57 cm.




